das Wolfstor grenzenden Uferbereich des
RoBneckar zu festigen versucht.

Insgesamt LBt sich fiir die Pliensauvorstadt
aufgrund der angefiihrten Befunde sagen, dafl
hier vor der Konsolidierung der Stadt Esslin-
gen seit der Zeit um 1100 Besiedlung festzu-
stellen ist, die sich dann im 13. Jh. neu for-
miert und sich in ihrer Konzentration auf den
Verbindungsweg zur Neckarbriicke gleichsam
auf die mittelalterliche Kernstadt ausrichtet.
Dabei scheint troiz der Beschrinkung durch
Feuchtbereiche kein akuter Mangel an besie-
delbarer Fliche bestanden zu haben, wie dic
Befundsituation im Berich der Almandgasse
und der Ehnisgasse zeigen.

Um so mehr kann es erstaunen, daB die eben-
fallsim 13. Jh. entstehende Obertorvorstadt in
der ersten Hilfte des 14. Jh. eine aufwendige
Befestigung mit Mauver und Tirmen erfuhr,
die eine erhebliche Fliche von tiber 13 ha ein-
schloB. Dieser Vorstadibereich ist sowohl auf
dem Kandlerschen Rifl von 1769/74 als auch
nach Auskunft des Primirkatasters nur
schwach aufgesiedelt und es fillt schwer, sich
dies fiir die Zeit des Spitmittelalters grund-
sitzlich anders vorzustellen.

Diese Beobachtung [tihrt zwangslaufig zu der

Uberlegung, ob nicht siedlungstopographische
Vorgaben bestanden, die zu einer so iippigen
Begrenzung des erwarteten Bedarfs an Zu-
wachsfliche fiihrten, Um in dieser Frage mog-
licherweise zu archiologischen Informationen
zu gelangen, wurde ein Bauvorhaben in der
ObertorstraBe 63/Blumenstralie 21/23 archio-
logisch begleitet, das sich unmittelbar am &u-
Beren Ende der Vorstadt, am ehemaligen Tor
zur Strafie nach Ulm, befindet.

Beim Abbruch der dort bestehenden Werks-
anlage, dic cinem Neubau weichen sollte und
nur teilweise  Unterkellerungen  aufwics,
wurde ein Bauvoraushub vereinbart, um die
Befundsituation auf den betroffenen Parzellen
insgesamt zu kliren. Dabei stellte es sich rasch
heraus, daB die Bodeneingriffe sowohl an der
Obertorstrafie als auch auf dem riickwirtigen
Geliinde zu beobachten waren, nicht iiber das
13. Jh. hinaus zuriickreichen. Damit diirfte
sich die Vermutung einer schr zukunftsoptimi-
stischen »Stadiplanung« bei der Umgrenzung
und Umwehrung der Obertorvorstadt weiter
erhirten. Hartmut Schifer

Literaturhinweis
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Esslingen als Zentrum spétgotischer Kachelproduktion

In den vergangenen Jahren konnten in Ettlin-
gen, Karlsruhe-Durlach und Neuenburg am
Rhein drei spitgotische Hatnerwerkstétten ar-
chiiologisch nachgewiesen werden. Der Werk-
stattbruch fand sich jeweils in eingetielten
Schichten mit gemauerter Wandung, die ur-
spriinglich als Lehmaufbereitungsanlagen ge-
nutzt wurden. Die Verfiillungen geben eine
Vorstellung von der Funktionsweise siidwest-

deutscher Werkstiitten in der zweiten Hiilfte
des 15. Jh. Mit ihren Kachelreliefs kniipfen
die drei Hafnereien in Bildinhalt und Dekor
unmittelbar an die oberrheinische Kunst an,
die in der Spitgotik in ciner bis dahin nicht ge-
kannten Bliite stand. Kaum verlegt, fanden die
Holzschnitte und Kupferstiche des Meisters E.
S. und Martin Schongauers durch ihre detail
getreue Umsetzung Verwendung aul einem
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Bildtriger, der sich fast beliebig oft reprodu-
zieren ldBt.

Wie unterschiedlich das Angebot sein konnte,
zeigt sich bei einem Vergleich der Durlacher
und Eltlinger Werkstitten. Unter den Ettlin-
ger Modeln befinden sich zahlreiche Sekun-
dirausformungen, die von Ofenkacheln abge-
nommen wurden. Aus diesen licBen sich nur
noch Kacheln fertigen, die in der Qualitit weit
hinter den fiir die Spitgotik typischen scharl-
kantigen Kachelreliefs zuriickblieben. Im Ge-
gensatz dazu steht das handwerkliche Konnen
des Durlacher Halners, der bereits in der Lage
war, unter Verwendung von Zinnglasuren
mehrfarbige Kacheln herzustellen, Neuenburg
am Rhein nimmt in dem vorgestellten Zusam-
menhang die wichtigste Stellung ein. So sind
die Model und Ausformungen von hoher Qua-
litdt. Hinzu kommt eine breite Palette an figiir-
lich verzierten Reliefs. Kacheln mit dem Stadt-
wappen von Basel zeigen, daB die Neuenbur-
ger Hafner in dieser Zeit eine durchaus ernst
7z nehmende Konkurrenz zu den Basler
Werkstiitten bildeten. Allen Werkstitten ge-
meinsam ist die Keramikproduktion parallel
zur Kachelherstellung, die Anfertigung einfa-
cher, scheibengedrehter Kacheln und der
Nachweis von Patrizen. Durch die Patrizen un-
terscheidet sich die spitgotische Produktion
wesentlich von renaissancezeitlichen und frith-
barocken Fertigungsablaufen. Die Hafner
deckten seit dem 16. Jh. ihren Modelbedarf
fast ausschlieBlich auf iiberregionalen Mark-

ten und waren nur noch in der Lage, ganz cin--

fache Formen wie Tapetendekore eigenstiin-
dig zu entwerfen. In der Spiitgotik konnten
entsprechende Bildideen auch in vergleichbar
bescheidenen Werkstitten in das Kachelrelicf
umgeselzt werden. Der archiiologische Nach-
weis dieses Vorganges gelingt mit Hilfe von
Patrizen, von Tonplatten, aus denen in leder-
hartem Zustand die Motive getreu der graphi-
schen Vorlage herausgearbeitet wurden. Be-
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sonders weit vorstehende oder kompliziert zu
fertigende 'leile wurden gesondert geformt
und nachtriiglich aufgesetzt.

Eine vergleichbar hochwertige Produktion fiir
Schwaben ist nun erstmals durch den Esslinger
Modelfund belegt. Mit annihernd 50 verschie-
denen Exemplaren handelt es sich um den bis-
lang grofiten spétgotischen Modelfund in Siid-
westdeutschland (Abb. 197). Das Fehlen von
Keramik-und Kachelfehlbrinden sowie die
auffallend scharfkantig geschnittenen Reliefs
ohne Abnutzungsspuren legen nahe, dafll man
im Anwesen Pliensauerstralie 9-11 weniger
auf die Herstellung von Kacheln und Ge-
brauchsgeschirr, sondern auf die Modelferti-
gung selbst spezialisiert war. Fiir einen Model-
schneider sprechen auch zwei Probeabdriicke
und drei Patrizen, die zusammen mit den Mo-
deln geborgen werden konnten. Vor ihrer Ver-
fiillung waren fast alle Model zerschlagen und
damit unbrauchbar gemacht worden.

Eine vollstindig erhaltene Patrize (Abb. 198)
weist streng geometrisches MaBwerk in Form
einer Raute mit einzichenden Sciten auf. Zur
Ausschmiickung dienen stilisierte Kreuzblu-
men in der Bildmitte und in den Zwickeln. Das
Reliel wurde aus einer dicken Tonplatte ge-
schnitten. Um cin Reiben des keramischen
Werkstoffes beim Brennen zu verhindern,
mulbte die Patrize auch auf ihrer Riickseite mit
dem Rundeisen abgearbeitet werden. Ein
Bildschnitzer konnte solche Werkstiicke mit
geschulter Iand in verhidlinismiBig kurzer
Zeit anfertigen. UnregelmiBigkeiten in De-
tails zeigen, daB eine Uberarbeitung der Pa-
trize unterblieb, da man die scharfkantigen
Girate nicht zerstiren wollte. Die Patrize wirkt
dadurch wie eine flichtige dreidimensionale
Skizze.

Die Esslinger Model wurden aus besonders
feinkornig gemagertem Ton hergestellt und
verhiiltnismiiBig hart gebrannt. Sie setzen sich
aus einem Keramikblatt zusammen, das mit



Abb. 197  Esslingen, Pliensauerstrafie 9—11.
Model mit halbplastischer Prophetenbiiste.
Mitte 15. Jh., 23,0 % 20,5 cm.

Abb. 198  Esslingen, Pliensauerstrafte 9—11.
Pairize mil rautenformigem Mafwerk und
Kreuzblumen. Mitte 15. Th. 21,0 % 21,0 cm.

Hilfe cines groben Formentuchs auf die Pa-
trize gedriickt wurde. In einem zweiten Ar-
beitsgang verstirkte man das Model durch
eine weitere Tonschicht. Es folgte die Ausbes-
serung von Unschiirfen und verschliffenen
Graten. Die Negativformen haben auf der
Riickseite einen umlaufenden Steg. Erverleiht
dem Model, das beim Abformen grobem
Druck ausgesctzt ist, zusétzliche Stabilitdt und
ermoglicht es, das Model miihelos vom ge-
trockneten Kachelblatt za losen, Bei zwei Eck-
kacheln sind die Stege iber die Seitenkante
hinaunsgefithrt und abgeschriigt. Durch Holz-
diibel in eigens dafiir vorgesehenen Zaptlo-
chern in den Schriigen lassen sich die Eck-
stiicke miihelos starr zusammenfiigen, um aus
dem zweiteiligen Model in einem Arbeitsgang
eine iiber Eck gefiihrte Kachel auszuformen.
Eine solche Kachel kann nur bei auseinander-
genommenem Model unbeschadet aus der
Form gelost werden. Die Abformtechnik ist
bislang lediglich fiir Esslingen nachgewiesen.
Normalerweise formte man die Seiten einer
Eckkachel getrennt aus und verband sie erst in
lederhartem Zustand miteinander. Durch die
in Esslingen angewandte Technik ergibt sich
die Moglichkeit zur Vermeidung unschoner
Druckstellen im Eckbereich und rauchdurch-
lissiger Risse an den Stofikanten, Der eindeu-
tige Nachteil des Verfahrens licgt in der er-
schwerten Ausformbarkeit der Kachelrelicfs
in einem iiber Eck gefithrten Model. Auf den
Esslinger Modeln erkennt man cinfache Dia-
mantquaderbesiitze, Rosetten, Rapportmu-
ster und figiirliche Darstellungen. Das Mal-
werk und die floralen Versatzstiicke geben
zeitgenossische Formen wieder, wie sie bei-
spielsweise die Esslinger Frauenkirche noch
heute maBgeblich prigen. Die Ornamenten-
sprache innerhalb des Modelfundes ist homo-
gen. Deutliche stilistische Abweichungen ein-
zelner Model sind nicht feststellbar. Insgesamt
wirken die Ornamente im Vergleich mit der
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