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Abb. 276 Nordlingen BY,
Stadtmuseum. Ofenmodell
(H.36 cm) mit der Dar-
stellung des Gleichnisses vom
verlorenen Sohn auf der
linken Seite. Riickseite mit
der ausgesparten Einfeue-
rungs6ffnung, hergestellt

in Niirnberg BY (?), nach

1550. M. 1:3.

4. Zur Frage der Aussagekraft von
Ofenmodellen fiir die Rekon-
struktion neuzeitlicher Kachelofen

Harald Rosmanitz

4.1 Einfithrung

Ein Bild vom Aufbau frithneuzeitlicher Ofen lisst sich auch
anhand von Ofenmodellen gewinnen.””" Die 20 bis 30 cm
hohen keramischen Nachbildungen von Kachelsfen weisen
alle wesentlichen Merkmale eines Ofens bis hin zur Darstel-
lung von Bekronungskacheln und Ofenfiissen auf (vgl.
Abb. 6, 13, 227, 228 und 280-295). Ihre Oberfliche ist —
wie bei zahlreichen dhnlich proportionierten Schreibge-
schirren (vgl. Abb.279)*" — mit kleinteiligen Reliefs be-
deckt. Die Ofen en miniature, die in erster Linie aus dem
deutschsprachigen Raum bekannt sind, vermitteln eine
Vorstellung von der Bandbreite der Ofenformen, aber auch
von der Vielfalt an Dekorationsméglichkeiten. Da sie aus
einem Stiick hergestellt sind und daher anders als die ste-
henden Vorbilder durch spitere Umbauten und Reparatu-
ren nicht verindert werden konnten, sind sie ganz un-
mittelbare Zeugnisse fiir die Ofenarchitektur und den
Gestaltungswillen des Ofenhafners/Kachelofenproduzen-
ten zum Zeitpunke ihrer Entstehung, Sie sind daher neben
den Bildquellen (vgl. Kap. D.3) und den cher selten iiber-
*7 oder bebilderten Preislis-
ten fiir Kacheléfen™™ wichtige Anhaltspunkee fiir unser

Bild von den Kacheldfen des 16. bis 19. Jh.

lieferten Entwurfszeichnungen

4.2 Ein Ofenmodell aus dem Stadtmuseum
in Nordlingen

Zum besseren Verstindnis der Ofenmodelle sei im Folgen-
den ein griin glasicrtes Modell vorgestellt, welches im Stadt-
museum in Nordlingen BY aufbewahrt wird (4bb. 276).”
Dem Modell aus der zweiten Hilfte des 16. Jh. lassen sich
aus zahlreichen tiberregionalen Kunstgewerbesammlungen
Mitteleuropas dhnlich ausgebildete Ofenmodelle zur Seite
stellen. Allerdings gibt es in der gesamten Sachgruppe zu-
mindest bis zum Ende des Rokoko bislang kein einziges
mehrfach ausgebildetes Stiick. Demnach muss man diesen
Keramiken eine gewisse Exklusivitit zuschreiben. Es han-
deltsich offensichtlich um Einzelanfertigungen. Das Nord-
linger Ofenmodell weist en miniature alle Elemente eines
voll funktionsfihigen und durchaus reprisentativen renais-
sancezeitlichen Kachelofens auf, Dabei musste man bei der
Miniaturisierung aber Kompromisse cingehen. So hat man
den Ofen selbst auf einen hohen Sockel gestellt, welcher mit
cinem fallenden, mit Akanthusblittern verzierten Gesims
besetzt ist. Aufgrund von archiologischen Aufschliissen
und Bauuntersuchungen ist bekannt, dass ein entsprechen-
der Untersatz selbst bei sehr aufwendigen und in hohen
Riumen stehenden Kacheléfen nicht vorhanden war. Viel-
mehr ist von einfachen, mit Fliesen ausgelegten Bodenplat-
ten auszugehen. Sie wurden zur Verhinderung von Schwel-
brinden unterhalb des Kachelofens auf dem hélzernen
Dielenfussboden oder einem entsprechenden Gips- oder
Mortelestrich verlegt.

Das Nordlinger Ofenmodell verkorpert einen mit
seiner Riickseite an die Wand angebauten Ofen. Er ruht auf
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drei schmalen Ofenfiissen: Zwei davon stabilisieren die
Stirnseite, einer unterfangt zusitzlich mittig den Feuerkas-
ten. Solche als Pfeiler ausgebildeten Ofenfiisse sind u. a.
typisch fiir den Rhein-Main-Raum.””® Uber der Boden-
platte des Feuerungskastens erhebt sich, durch eine Perl-
stableiste von dieser abgesetzt, die Wandung des Feuer-
kastens. Hier stand dem Hafner geniigend Fliche zur
Verfiigung, um mehrfigurige Reliefs unterzubringen. Sie
zeigen das Gleichnis vom verlorenen Sohn.*”” Ein wie der
Sockel gebildetes, fallendes, akanthusblattbesetztes Karnies
schliesst den Feuerungskasten nach oben ab. Darauf ruht
der frei stehende, schlanke Oberofen mit pyramidalem
Dach. Dessen Schauseiten sind jeweils mit nur einer gross-
formatigen Blattkachel besetzt. Zwar sind solche iiberpro-
portionierten Kachelreliefs fiir die frithe Neuzeit nicht un-
gewohnlich. Es ist jedoch davon auszugehen, dass diese an
einem realen Kachelofen selbst von weiteren Kacheln flan-
kiert oder eingefasst wurden. Das Ganze wirkte bei seiner
Umsetzung im Massstab 1:1 wesentlich kleinteiliger. Der
Trick des grossformatigen Besatzes erlaubte es dem Hafner,
in Entsprechung zum Feuerkasten auch auf dem Oberofen
eine mehrfigurige Szene zu platzieren. Auf allen vier Seiten

Abb.277 Strassburg F,
Musée Historique.
«Schwarz» glasiertes
Ofenmodell in einer
Puppenstube von 1680.

erkennt man ein unbekleidetes, junges Paar. Es wird von
einer Arkade mit hohem, groteskenbesetztem Sockel, einer
bekronenden Biiste im Bogenscheitel sowie mit sitzenden,
Palmwedel haltenden Putten in den Zwickeln eingefasst.
Die Bildplatten auf dem Ofenmodell stossen im rechten
Winkel aufeinander. Die Ecken sind mit punkebuckelbe-
setzten Halbstiben (Leistenkacheln) belegt. Die gleichfor-
mige Reihung der Punktbuckel wird von einem losen Tau-
band unterbrochen. Angarnierte Kugeln an der Stirnseite
des Feuerungskastens und an allen Ecken des Oberofens
imitieren gusseiserne Wirmekugeln, wie sie ab der zweiten
Halfte des 16.Jh. fiir die damals hochmodernen eisernen
Feuerkisten von Kombinationsofen bekannt sind.””® Wei-
tere Kugeln, von denen einige ausgebrochen sind, flankie-
ren die Basis der pyramidalen Abdeckung des Oberofens.
Das Ganze ist bekront von einer weiteren, iiberdimensio-
nierten Kugel.

Der ornamental wie funktional durchaus schliissige
Aufbau des Nérdlinger Ofenmodells findet seine Fortset-
zung auf der Ofenriickseite. An der Stelle, an der die Raum-

heizung an die dahinterliegende Wand angebaut gewesen
wire, befindet sich im Bereich des Sockels und des Feue-
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Abb.278 Ertlingen BW, Albgaumuseum. Ofenmodell (H. 19 em) mit sitzenden
Evangelisten aus der Tépferei im Bereich der «Alten Markehaller in Ettlingen, kurz
vor 1689. Riickseite mit Einfeuerungs- und Rauchabzugloch. M. 1:3.

rungskastens eine glatte Fliche. Eine rechteckige Durchbre-
chung oberhalb der Bodenplatte markiert die Schiirsff-
nung, durch die beim Betrieb eines funktionsfihigen Ofens
auch der Rauch abzog (vgl. Abb. 13 und 228).

Am Beispiel des Nordlinger Ofenmodells erkennt
man, dass zumindest fiir das ausgehende 16. Jh. erst anhand
der Beobachtungen an Einzelkacheln und einer genauen
Analyse der erhaltenen Ofenmodelle letztlich schliissige
Aussagen tiber die urspriinglich Gestalt und den auch tech-
nisch stimmigen Aufbau eines Kachelofens méglich sind.
Dies gilt umso mehr, wenn man beriicksichtigt, wie wenige
Kacheldfen aus dieser Zeit noch in ihrer urspriinglichen
Form und an ihrem urspriinglichen Aufstellungsort erhal-
ten geblieben sind.

4.3 Ofenmodell: Spielzeug oder Modellofen?

Die dltesten Ofenmodelle aus der zweiten Hilfte des
16.]h.°” begriinden eine von den Hafnern und Ofenbau-
ern bis heute fortgesetzte Tradition.” Bislang ist sich die
Forschung noch uneins in der Ansprache dieser Objekte.
Einige Kunsthistoriker, Volkskundler und Archiologen, so
auch ihr erster Bearbeiter August Essenwein, sehen in den
Miniaturéfen Sonderanfertigungen fiir Puppenstuben.®
In der Tar ist eine ganze Anzahl der heute noch erhal-
tenen Ofenmodelle in historische Puppenstuben integriert
(Abb. 277).>** Andererseits gibt es auch gute Argumente fiir

die Modellfunktion, selbst wenn Ueli Bellwald 1980 auf die
Seltenheit von Ofenmodell und entsprechend ausge-
fiihrtem Ofen im Massstab 1:1 hingewiesen hat.”** Dabei
miissen die Modelle nicht zwingend aus Keramik bestehen,
wie ein holzernes Ofenmodell fiir einen Fayenceofen des
Jacob Frey von Lenzburg aus dem Jahr 1785 zeigt.”** Ausser-
dem gibt es im 20.Jh.Belege fiir schriftliche Modellver-
zeichnisse und etwa 19 bis 25 cm grosse, entsprechende
Ofenmodelle.**

Die Fundumstinde eines Ofenmodells aus Ettlingen
BW (A4bb. 278) binden das Stiick fest in den Arbeitsablauf
ciner Hafnerei und damit in den Werdungsprozess eines
Kachelofens cin, was cher fiir eine Modellfunktion spre-
chen diirfte.**

Das zweistufige, griin glasierte Ofenmodell lag im
Brandschutt einer im Jahre 1689 zerstérten Hafnerei im
stidwestdeutschen Ettlingen BW.** Massive rezente Zer-
stérungen der Glasur und das Fehlen von Fiissen und Stand-
platte beeintrichtigen das heutige Gesamterscheinungsbild
des Modells. Dennoch erkennt man, dass der Feuerkasten
analog zum Nérdlinger Ofenmodell mit grossflichigen
Reliefs bedecke ist. Sie zeigen die sitzenden Evangelisten
Markus und Matthaus sowie den segnenden Jesus Christus,
der in seiner Linken die Weltkugel hilt. Die letztgenannte,
nach einer grafischen Vorlage von Marten de Vos gearbei-
tete Darstellung ldsst sich auch auf Kacheln aus der ober-

rheinischen Apostelserie belegen.**® Die Ofenriickwand des
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Abb. 279 Frankfurt HE, Historisches Museum. Tintengeschirr aus Steinzeug mit identischen Evangelistenreliefs,
wie sie der Modellofen aus Ettlingen BW aufweist. Ohne M.

Feuerkastens blieb ohne Verzierung. Hier befinden sich
lediglich zwei Durchbriiche fir die Befeuerung und den
Rauchabzug. Der Oberofen nimmt sich mit seinen cinfa-
chen, genasten Lanzettfenstern geradezu bescheiden aus.
Der gotisierende Masswerkbesatz steht dariiber hinaus in
deutlichem Widerspruch zu den vom Manierismus geprig-
ten Reliefs des Feuerungskastens.

Der Vergleich mit dem Nordlinger Stiick zeigt da-
ritber hinaus eklatante Qualititsunterschiede: Anstelle fein-
gliedriger Gesimse trennen kerbschnittbesetzte Leisten die
cinzelnen Ofensegmente voneinander. Bis auf die Reliefs
auf dem Feuerungskasten und die melonenférmig geripp-
ten Kugeln auf dem Oberofen ist das Ganze vergleichsweise
grob ausgebildet. Es treten Fertigungsdetails zutage, die bei
sorgfiltig gearbeiteten Ofenmodellen nicht mehr erkenn-
bar sind. So verfiigte der Ettlinger Hafner beispielsweise nur
iiber ein Model mit einer Dreiergruppe von Lanzettfens-
tern. Da die Seitenwangen des Oberofens aber einen brei-
teren Besatz benotigten, musste er eine halbe Ausformung
anstiickeln. Auch bei der Wahl der Bildmotive auf dem Feu-
erkasten griff der Ectlinger Hafner auf das zurtick, was er in
der Werkstatt sowieso schon vorliegen hatte. Davon zeugen
die aus dem Brandschutt geborgenen, mit dem Ofenmodell
identischen Reliefs der Evangelisten und des segnenden
Christus. Sie waren zum Zeitpunke der Zerstérung der
Topferei noch lederhart, befanden sich also mitten im Fer-
tigungsprozess. Mit den Reliefs sollte ein noch nicht ganz

tertiggestelltes Schreibgeschirr verziert werden, wie es voll-
standig aus Sammlungen in Hamburg HH, Hohr-Grenz-
hausen RP, Frankfurt am Main HE (4bb. 279), Schmalkal-
den TH und Ménchengladbach NRW bekannt ist.**” Dass
Ortstopfereien bereits zu Beginn des 17. Jh. zumindest tiber
ahnliche Model verfiigt haben diirften, zeigt der Model der
Schmalseite eines Schreibgeschirrs mit sitzendem Evange-
listen aus der Topferei in der Unteren Neckarstrasse in Hei-
delberg BW.>”

Dem Ertlinger Befund zufolge diirfre das Ofenmo-
dell dort fiir jedermann sichtbar in der Werkstatt aufgestellt
gewesen sein. Die kleine Werkstatt diente zusammen mit
ihrem Halbkeller zugleich als Verkaufsraum fiir Geschirr
und Ofenkeramik. Der Hafner konnte Interessierten damit
die von ihm baubare Form eines einfach ausgebildeten Ka-
chelofens zeigen, wie er archiologisch mehrfach fur die
oberrheinische Kleinstadt bezeugt ist. Die Grundform des
Modells war so angelegt, dass sich saimtliche von ihm gefer-
tigte Kacheln mithelos darin unterbringen liessen. Zumin-
dest das Ettlinger Ofenmodell war damit kein Spielzeug-
sondern cin Modellofen,”" mit dessen Hilfe die Produke-
palette und das technische Vermogen des Hafners mit den
an ihn herangetragenen Kundenwiinschen in Uberein-
stimmung gebracht werden konnten. Zahlreiche andere
Ofenmodelle diirfren eine ahnliche Funktion gehabt haben.
Ihre Einbindung in Puppenstuben vor allem des 17.]h.

konnte dann auch erst sekundir erfolgt sein.



